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© Bei einer Spindei mit elektromotorischem An- 
trieb fur eine Spinnereimaschine wird vorgesehen, 
da£ der mit dem Lagergehause der Spindei drehfest 
verbundene Stator ais eine Baueinheit ausgete ange- 
ordnet ist. Die Baueinheit umfa/3t das Biechpaket, die 
Wicklung und eine an der Piatte befestigbare Halte- 
rung. Die Raume zwischen den in axialer Richtung 
aus dem Biechpaket herausragenden Teiien der 
Wicklung sind mit einer aushartenden Masse ausge- 
failt, die unmitteibar an die auflerert Bleche des 
Biechpakets anschiietft. 
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Spinclei mit elektromotorischem Antrieb fur eine Spinnereimaschine 



Oie Erfindung betrifft eine Spindel mit elektro- 
motorischem Antrieb fur eine Spinnereimaschine, 
die an einer Spindeibank anbringbar ist und die 
einen in einem Lagergehause gelagerten Schaft 
aufweist der drehfest mit einem Rotor verbunden 
ist, dessen zugehoriger Stator drehfest mit dem an 
der Spindeibank anbringbaren Lagergehause ver- 
bunden ist und ein Biechpaket und eine Wicklung 
enthSIt 

Bet einer derartigen Spindef ist der Schaft aus 
dem Lagergehause herausziehbar. Urn zu verhin- 
dern, datf bei dem Wiedereinsetzen des Schaftes 
in sein Lagergehause bei einer unachtsamen Han- 
tierung die Wicklung beschadigt wird, sollte diese 
geschtitzt sein. Auflerdem sollte die Wicklung auch 
in den von aujSen zuganglichen Bereichen gegen 
Beruhrung und/oder BeschSdigung geschUtzt sein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Spindel der eingangs genannten Art so auszubil- 
den, da/3 die Wicklung des Stators gegen BerOhren 
und/oder Beschadtgen geschUtzt ist. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, da/3 der 
Stator ais eine Baueinheit ausgebildet ist, die auf 
einer an dem Lagergehause befestigten Platte an- 
geordnei ist und die das BJechpaket, die Wicklung 
und eine an der Platte befestigbare Halterung um- 
faBl und datf die RSume zwischen den in axlaler 
Richtung aus dem Biechpaket herausragenden Tei- 
len der Wicklung mitte/s einer aushartenden Masse 
ausgefGIlt sind, die jeweils unmittelbar an die Su/te- 
ren Bfeche des Blechpaketes anschlietft. 

Durch die aushartende Masse wird ein Schutz 
der Wicklung erhalten, der darUber hinaus noch 
den gro/Jen Vorteil bietet, daft entstehende WSrme 
besser abgefuhrt werden kann. Dabei ist praktisch 
jedes teste Material besser fur eine Warmeabfuhr 
geeignet, als die ublichen Wicklungen von Elektro- 
motoren umgebende Luft. 

Bei einer ersten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung wird vorgesehen, da/3 das Biechpaket mit 
gleichformig verteilt angeordneten, das Biechpaket 
beidseits uberragenden und haltenden Saulen ei- 
nen Rahmen bildet, der mit dem Bereich der Wick- 
lung abdeckenden Ansatzen versehen ist, die mit 
der aushartenden Masse ausgegossen sind. Bei 
dieser AusfOhrungsform kann die Funktion des 
Schutzes der Wicklung wenigstens teilweise den 
Bnsatzen ubertragen werden, wahrend die aushar- 
tende Masse dann im wesentlichen der verbesser- 
ten Warmeabieitung dient. 

Bei einer weiteren AusfOhrungsform der Erfin- 
dung ist vorgesehen, da£ das Biechpaket und die 
Wicklung in einen Korper eingegossen sind, der 
als die an der Platte zu befestigende Haiterung 
geformt ist. Bei dieser Ausfuhrungsform hat der 



gegossene Korper nicht nur eine Schutzfunktion 
und eine Funktion zur Verbesserung der Warmeab- 
ieitung, sondern dient gleichzeitlg auch noch als 
Halter. 

5 In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird 

vorgesehen, da/5 als aushartende Masse ein giejSfa- 
higer Kunststoff vorgesehen ist. Urn die Warmeab- 
ieitung 2u verbessern, wird in weiterer Ausgestal- 
tung der Erfindung vorgesehen, daS in den Kunst- 
10 stoff Partikei mit erhdht&r Warmeleitfahigkeit einge- 
lagert sind. Urn die Festigkeit zu erhohen, wird in 
weiterer Ausgestaftung vorgesehen, dzB der Kunst- 
stoff faserverstarkt ist. Bei einer geeigneten Materi- 
aiwahi konnen die zur VerstSrkung dienenden Pa- 
is sern auch gleichzeitlg das Material sein, was die 
Warmeabieitung verbessert. 

Weitere Merkmaie und Vbrteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung 
der in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsfor- 
20 men. 

Fig. 1 zeigt einen Axialschnitt durch eine 
erfindungsgema/ie Spindel, wobei die Schnitte links 
der Mittelachse und rechts der Mittelachse in zu- 
einander versetzten Ebenen liegen, und 
25 Fig. 2 einen Axialschnitt entsprechend Fig. 1 

durch eine weitere AusfOhrungsform der Erfindung. 

Um die Schnitte nach Fig. 1 und 2 etwas 
verstandiicher werden zu lassen, ist hierzu zu sa- 

30 gen, da/) das Biechpaket (16) des Stators (15) aus 
Slechen besteht, die eine irn wesentlichen quadrati- 
sche Grundflache aufweisen. Die linke Halfte von 
Fig. 1 und 2 zefgt einen Schnitt, der iotrecht zu 
einer Seitenkante gefuhrt ist, und bei welcher der 

35 Spindefschaft (13) nicht geschnitten ist. D/e rechte 
Halfte von Fig. 1 und 2 zeigt jeweiis einen Schnitt, 
der diagonal zu den im wesentlichen quadratischen 
Flachen des Blechpaketes gefuhrt ist und bei wei- 
chem der Spindelschaft (13) teilweise geschnitten 

4o ist. Dies bedeutet, dafl die linke Schnittebene um 
135 * versetzt zu der rechten Schnittebene iiegt 

Die in Fig. 1 und 2 dargestellten Spindeln (10) 
sind insbesondere fur Ringspinnmaschinen be- 
stimmt und dienen zur Aufnahme von Spinnspuien 

4$ oder Kopsen. Soweit bei den Ausfuhrungsformen 
nach Fig. 1 und 2 die gleichen Bauteile verwendet 
werden, werden die gleichen Bezugszeichen einge- 
setzt AujQerdem werden diese Teile nur in Verbin- 
dung mit Fig. 1 beschrieben. Die Spindel (10) weist 

so ein Lagergehause (12) auf, in weichem in nicht 
nMher dargestellter Weise in einem Fufllager und in 
e/nern Halslager der Spindelschaft (1 3) gelagert ist. 
Der Spindelschaft (13) besteht aus einem in das 
Lagergehause (12) etngesteckten und dort gelager- 
ten Teil (27), an weichem ein Teil (28) befe stigt ist, 
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der den oberen Bereich des Lagergehauses (12), 
d.h. den 8ereich des Halslagers, glockenartig um- 
greift und der einen Rotor (14) tragi Dieser Teil ist 
in dern oberen, nicht dargestellten Bereich so aus- 
gebildet, da/3 eine Spuienhulse aufgesteckt werden 
kann. 

Der Rotor (1 4) ist in Gbiicher Weise aufgebaut, 
d.h. er besitzt ein Biechpaket und einen KSfig aus 
in Nuten liegenden Staben und Kurzschluflringen. 
Dem Rotor (14) iiegt unter Beiassen eines Luftspaf- 
tes ein Stator (15) mit seinem Biechpaket (16) 
gegenGber. Das Biechpaket (16) 1st in bekannter 
Weise mit axial gerichteten Nuten versehen, die 
eine Wickiung (17) aufnehmen. Die Wickiung (17) 
ragt in axiaier Richtung beidseits uber das Biech- 
paket (16) uber. Der Stator (15) ist an dem Lager- 
gehause (12) drehfest befestigt, das seinerseits 
uber ein elastisches Zwischengfied (31) auf einer 
Huise (32) angeordnet ist, die durch eine Spindel- 
bank (11) hindurchgesteckt ist und auf die eine 
Mutter (33) aufgeschraubt ist. 

Bei dem AusfUhrungsbeispiel nach Fig. 1 sind 
die Eckbereiche der Bieche des Blechpaketes (16) 
profiiiert, so datf sie eine Art Verankerungsprofil 
bilden, an das SSulen (19) angegossen sind, die 
das Biechpaket (16) in axiaier Richtung mit einer 
Lange uberragen, die etwas grower ist ais die Lan- 
ge, mit der die Wickiung (17) in axiaier Richtung 
aus dem Biechpaket (16) herausragt Die Sauien 
(19) sind an das zusammengepretfte Biechpaket 
(16) angegossen, wobei Insbesondere ein Afumini- 
umdruckgufl fOr die Sauien (19) verwendet wird. 
Die unteren, tnneren Enden der Sauien (19) sind 
mit einer stufenformigen Profiiierung (21) versehen, 
die auf eirfem gemeinsamen Kreis Iiegt. Dieser 
stufenformigen Profiiierung (21) ist eine Gegenpro- 
filierung (23) der Platte (18) zugeordnet, die mit 
einem Kragen an dem Lagergehause (12) fest an- 
geordnet ist Die SSuien (19) werden somit uber 
die Profiiierung (21) und die Gegenprofiiierung (23) 
gegenGber dem Lagergehause (12) zentriert Die 
Befestigung erfolgt uber Schrauben (34), die die 
Platte (18) durchdringen und die in ein Stirnende 
der Sauien (19) eingeschraubt sind. 

Das andere Stirnende der Sauien (19) ist eben- 
faiis mit einer Aussparung (35) versehen, in weiche 
Nieten (36) eindringen. Die Nieten (36) dlenen zum 
Befestigen eines kappenartigen Einsatzes (25), der 
die in dieser Richtung uber das Biechpaket (16) 
hinausragenden Teil der Wickiung (17) umgreift. 
Die Kappe (25) besitzt einen inneren hulsenartigen 
Abschnitt der einen innendurchmesser aufweist, 
der etwas geringer ais der innendurchmesser des 
Blechpaketes (16) ist Die unteren Teile der Wick- 
iung 17) werden von einem hulsenformigen Einsatz 
(26) urnschlossen, der zwischen dem Biechpaket 
(16) und der Platte (18) angeordnet ist. Der Einsatz 
(25) und der Einsatz (26) schutzen die Wickiung 
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(17) vor Beruhrung und/oder Beschadigung, wobei 
insbesondere auch der innere, oberhaib des Blech- 
paketes (16) befindiiche Bereich geschtitzt ist. Die 
von den Einsatzen (25 und 26) umschiossener* 

s Bereiche sind. durch eine gieflfahige Kunststoffmas- 
se (20) ausgegossen, die au/terhaib des Blechpa- 
ketes (16) die Raume zwischen der Wickiung (17) 
ausfOHt und die unmitteibar an die jeweils au/teren 
Bieche des Blechpaketes (16) anschliefit 

10 Das Biechpaket (16) ist in den Bereichen zwi- 
schen den Sauien (19) an der AuSenflache nicht 
abgedeckt Die SSuIen (19) sind so ausgebildet, 
dafl sie die etwas ausgeschnittenen und profiiierten 
Enden der im wesentlichen eine quadratische 

70 GrundflSche aufweisenden Bieche des Blechpake- 
tes erganzen, so da/3 ein insgesamt quaderformh 
ger Korper entsteht. Der zum Ausgietfen benutzte 
Kunststoff ist zweckma/Sigerweise mit eingelagerten 
Partikeln versehen, die eine gegenGber dem Kunst- 

20 stoff noch erhohte Warmeleitfahigkeit besitzen; 
Schon durch den Kunststoff alleine wird eine bes- 
sere Warmeabfuhr erhaiten, ais wenn die von den 
Einsatzen (25, 26) umschiossenen Hohlraume nur 
von den in diesen Bereich hineinragenden Teilen 

25 der Wickiung (17) und Luft ausgefOJIt waren. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 2 1st das 
Biechpaket (16) des Stators (15), das ebenfails aus 
Blechen mit im wesentlichen quadratischer Grund- 
fiache besteht zunachst mit der in Nuten liegen- 

30 den Wickiung (17) versehen. Danach ist an das 
Biechpaket (1.6) und die Wickiung (17) ein Korper 
(29) angegossen, der die aus dem Biechpaket (16) 
herausragenden Teile der Wickiung (17) umhOIlt 
und der unmitteibar an die autferen Bieche des 

35 Blechpaketes (16) ansehliefit Der Innendurchmes- 
ser des Korpers ist gleich gro/3 oder grower ais der 
Innendurchmesser des Blechpaketes. Dieser Kor- 
per (29) ist aus einem Kunststoff hergestejlt, der 
durch Fasereinlagen verstarkt ist, insbesondere 

40 durch Kohiefasereinfagen. Auflerdem enthalt der 
Kunststoff zweckma/Sigerweise Partikel, die eine 
hohere Warmeleitfahigkeit ais der Kunststoff auf- 
weisen. 

Der Korper (29) biidet mit dem Biechpaket (16) 
45 und der Wickiung (17) eine Baueinheit; die eine 
quaderformige Gestait aufweist und die ais solche 
an der Platte (18) befestigt ist. Der Korper (29) ist 
im Bereich seines unteren Endes mit einer stufen- 
artigen, ringformig umlaufenden Profiiierung (22) 
so versehen, die der Gegenprofiiierung (23) der Platte 
(18) zugeordnet ist und durch die der Korper (29) 
an der Platte (18) zentriert wird. Der Korper (29) 
wird an der Platte (18) mittels Schrauben (34) ge- 
haiten, die in das Stirnende des KSrpers (29) ein- 
55 geschraubt sind. 

Der Korper (29) fast die etwas abgeschnittenen 
und ein Verankerungsprofil bildenden Ecken der 
Bieche des Blechpaketes. (16) ein und erganzt im 



3 



EP 0 344 473 A1 



ubrigen die Grundflache der Bieche zu einem voil- 
standigen Quadrat Die Baueinheit besitzt somit 
eine quaderfSrmige Gestalt Die Autfenflachen des 
Bfechpaketes (16) liegen In dem Bereich zwischen 
den Ecken frei. Der KSrper (29) bietet somit einen 
Schutz der Wicklung gegen Beschadigung und be- 
wirkt au/terdem eine verbesserte Warmeabfuhr, 



Ansprtfche w 

1. Spindel mit elektromotorischem Antrieb fQr 
eine Spinnereimaschine, die an einer Spindelbank 
anbringbar ist und die einen in einem Lagergehau- 

se geiagerten Schaft aufweist der drehfest mit /5 
einem Rotor verbunden ist, dessen zugehSriger 
Stator drehfest mit dem an der Spindelbank an- 
bringbaren LagergehSuse verbunden Est und ein 
Biechpaket und eine Wicklung enthalt dadurch ge- 
kennzeichnet, dai3 der Stator a!s eine Baueinheit 20 
ausgebildet ist die auf einer an dem Lagergehause 
(12) befestigten Platte (18) angeordnet ist und die 
das Biechpaket (16), die Wicklung (17) und eine an 
der Platte (18) befestigbare Halterung (19, 29) um- 
faflt und dag die Raume zwischen den in axialer 25 
Richtung aus dem Biechpaket (1 6) herausragenden 
Teilen der Wicklung (17) mittels einer ausharten- 
den Masse (20) ausgefQHt sind, die jeweiis unmit- 
telbar an die aufleren Bieche des Blechpakets (16) 
anschlietft 30 

2. Spindel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet da/3 die Haiterung (19, 29) mit einer Profi- 
iierung (21 , 22) versehen ist, uber die sie an einer 
Gegenprofiiierung (23) der Platte (18) zentriert ist 

3. Spindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 35 
gekennzeichnet da/3 das Biechpaket (16) mit 
gleichmajSig verteilt angeordneten, das Biechpaket 

(16) beidseits Qberragenden und haltenden Sauien 
(19) einen Rahmen bildet, der mit den Bereich der 
Wicklungen (17) abdeckenden Einsat2en (25, 26) 40 
versehen ist die mit der aushartenden Masse (20) 
ausgegossen sind. 

4. Spindel nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 das Biechpaket (16) aus Blechen mit 

im wesentlichen quadratischer Grundflache gebil- 45 
det ist und datf die Sauien (19) in den Ecken 
angebracht sind, 

5. Spindel nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet da/3 der Au/tenumfang des Blech- 
pakets (16) zwischen den Sauien (19) frei liegt. $0 

6. Spindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet da/3 das Biechpaket (16) und die 
Wicklung (17) in einen Korper 29) eingegossen 
sind, der als die an der Platte (18) zu befestigende 
Halterung geformt ist. 55 

7. Spindel nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 das Bfechpaket (16) aus Biechen mit 
im wesentlichen quadratischer Grundflache gebii- 



det ist und da/3 der angegossene, als Halterung 
dienende Korper (29) das Biechpaket (16) nur im 
Bereich der Ecken umgreift und im ubrigen die 
Au/tenflachen des Blechpaketes (16) frei la/3t. 

8. Spindet nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 als aushSrtende Mas- 
se (20) ein gie/3fahiger Kunststoff vorgesehen ist 

9. Spindel nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet da/3 in den Kunststoff Partikei mit erhoh- 
ter Warmeleitfahigkeit eingelagert sind. 

10. Spindel nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet daB- der Kunststoff faserverstarkt 
ist. 
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